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MONTINI ergänzt sein Sortiment an Staplern 
durch die neue Serie MR 2.0 ENERGY.

MONTINI Super-Lenkung.

Zwei Wechselstrom-Fahrmotoren (AC), elektro-
hydraulischer Steuerblock und Elektrobremsung.

Die MONTINI Gabelstapler der neuen Serie MR ENERGY sind serienmäßig sowie auf Wunsch mit
bemerkenswerten technischen Features ausgestattet.

Zwei Fahrmotoren mit innovativer elektronischer 
Inverter-Wechselstromtechnologie (AC) und CAN-
Bus-Kommunikation garantieren:
	• hohe Effizienz und niedrigen Energieverbrauch;
	• längere Batterieautonomie durch den optimalen 

Wirkungsgrad der Elektromotoren, die hohe Leistung in 
einem großen Geschwindigkeitsbereich bereitstellen;

	• Einsparungen in puncto Energie und Wartungskosten;
	• keine CO2-Schadstoffemissionen, dadurch betont  

umweltfreundlich.

Sonderausstattung mit dem patentierten 
Dämpfungssystem CSM (Comfort Security 
Montini), d.h. mit der hydropneumatischen 
Stickstoff-Stoßdämpfung auf der hinteren 
Lenkachse zur wesentlichen Verminderung
der auf Bediener und Stapler übertragenen 
Stöße und Vibrationen, wobei durch 
gleichzeitige Erhöhung von Stabilität und 
Komfort der Arbeitseinsatz optimiert wird.

Motoren mit eingebauten Getrieben ohne Hydraulikbremsen, daher:
	• lautloser Betrieb des Gabelstaplers;
	• elektrische Betriebsbremse und elektromagnetische 

Feststellbremse.

Hydraulischer Steuerblock mit manuellen Hebeln, serienmäßig. 
Elektrohydraulischer Steuerblock auf Wunsch mit folgenden 
Merkmalen:
	• vereinfachte Hydraulikanlage mit Hydraulikpumpe, die das Öl 

direkt zum Steuerblock fördert;
	• schrägverzahnte Zahnradpumpen, die durch geringere 

Geräuschentwicklung, hohe hydraulische Effizienz, besseres 
Fahrgefühl und maximale Wirtschaftlichkeit gekennzeichnet sind.

Stets auf dem neuesten Stand der Warenumschlaglösungen hat MONTINI sein Produktportfolio um 
ein wichtiges Novum erweitert: die neue Serie MR 2.0 ENERGY mit vier Rädern, 48V und 2000 kg 
Tragfähigkeit sowie einer langen Arbeitsautonomie dank der Ausrüstung sowohl mit Blei-Säure-
Batterien (von 630Ah bis 1020Ah) als auch mit Lithium-Ionen-Batterien fortschrittlicher Technologie 
aus Lithium, Eisen und Phosphat (525Ah).

Diese Gabelstaplerklasse, die 4 Modelle beinhaltet, eignet sich besonders für Arbeiten im Innen- und 
Außenbereich, auf engem Raum, für die Produktionslogistik, für intensive Arbeitseinsätze und für die 
spezifischen Bedürfnisse der Benutzer.

Hintere Lenkachse bis auf 101 Grad, serienmäßig, die:
	• die Möglichkeit bietet, wie einen Stapler mit drei Rädern 

in schmalen Gassen sowie auf engstem und begrenztem 
Raum lenken zu können;

	• eine sichere und stabile Bewegung der Lasten sowie 
ein Höchstmaß an Wendigkeit, Manövrierfähigkeit 
und Bedienungsfreundlichkeit ermöglicht, dem Fahrer 
außerdem ein angenehmes Fahrgefühl bietet.

Gesamtbreite (b1/b2): 1086/995 mm 
Schutzdachhöhe (h6): 2134 mm 
Sitzhöhe (h7): 1104 mm

48V │ Tragfähigkeit 2000 kg bei LSP 500 mm │ Lithium-Batterie 48V-525Ah

Passo (y): 1528 mm 
Länge (l2): 2144 mm 
Wenderadius (Wa): 1780 mm 
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Eine Hubgruppe ohnegleichen mit großer Kraft,
perfekter Sichtweite und ausgezeichneter Ladefähigkeit.
Die zur Gänze von MONTINI entwickelten und hergestellten Hubgerüste, die auf den 
Lagerführungen und winkelförmigen Gleitschuhen geschliffen sind, sorgen für:

Möglichkeit personalisierter Hubgerüste-Lösungen.

Seitenschieber integriert in der Gabelträgerplatte, 
sehr kompakt und mit großer Sichtweite.

Seitenschieber mit Schmiernippeln
zur Vereinfachung der Gleitschuhschmierung.

Hydraulisches Zinkenverstellgerät integriert im 
Stapler (optional), um eine genaue und synchronisierte 
Verschiebung der Gabeln ohne Reduzierung der 
Tragfähigkeit zu ermöglichen.

MONTINI Zinkenverstellgerät mit unabhängigen Gabeln 
(optional), die beim Warenumschlag von Euro-Paletten
800x1200 mm mit Aufnahme von der 800 mm-Seite
in einem Lkw die Paletten genau
bündig an der Kante des
Fahrzeugs ausrichtet, ohne
weitere Positionierungen des
Staplers vornehmen zu müssen
sowie ohne Gefahr anzustoßen
und dabei die Kante des Lkws
zu beschädigen.

Breit gefächerte Palette von Hubgerüsten, die in Version DX (Duplex) und TX (Triplex) mit Freisicht (VT) 
oder Voll-Freihub (ALT) erhältlich sind.

	• hohe Resttragfähigkeiten bei großen Hubhöhen;
	• optimale Sichtweite in jeder Arbeitsbedingung;
	• maximale Gleitfähigkeit und größere Stabilität;
	• konkrete Antworten zur Erfüllung der unterschiedlichsten Arbeitsbedürfnisse.

Dank des neuen, großen und ausgereiften digitalen Farbdisplay mit multifunktionalen 
Navigationstasten sind die grundlegenden Gabelstaplerfunktionen, die Diagnose und die Speicherung 
von Wartungs- und Servicemeldungen in einer Vielzahl von Sprachen verfügbar und werden übersichtlich 
angezeigt, um die Kundendiensteingriffe zu beschleunigen.

Das Display, das dank des Umgebungslichtsensors für die automatische Anpassung der 
Bildschirmhelligkeit und die Definition des Tag- oder Nachtmodus leicht ablesbar ist, 
ermöglicht über die Startseite den Zugriff auf die wichtigsten Informationen:

Ausschließliches und personalisiertes Zugangs-Passwort für den Fahrer (optional).

Personalisierungsmöglichkeit des Displays mit dem Logo des technischen Kundendiensts (optional).

Neues Display,
auf den Fahrer zugeschnitten.

	• Modell und Seriennummer des Gabelstaplers;
	• Datum und Uhrzeit;
	• Tachometer und Betriebsstundenzähler (Teil- sowie Gesamtzähler) des Gabelstaplers;
	• Stundenzähler bis zur ordentlichen Wartung des Gabelstaplers;
	• Batteriespannung und Ladestandanzeige der Batterie;
	• Höchstgeschwindigkeit des Gabelstaplers;
	• Kompass zur Fahrtrichtungsanzeige des Gabelstaplers;
	• Status-LEDs (grün, gelb und rot) zur Funktionsanzeige des Gabelstaplers;
	• Temperatur der Inverter und Fahrmotoren des Gabelstaplers;
	• Alarmanzeige mit Datum und Uhrzeit des Alarmereignisses am Gabelstapler.

TX ALT
(mit 1 Zylinder)

DX ALT
(mit 1 Zylinder)DX VT TX VT TX ALT

(mit 2 Zylindern)
DX ALT

(mit 2 Zylindern)
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Pedalsteuerungen.

Um die Gabelstapler MR ENERGY an die individuellen Fahrerbedürfnisse anzupassen, bietet MONTINI 
Pedalsteuerungen verschiedener Arten an.

Die Gabelstapler der neuen Serie MR ENERGY sind serienmäßig mit manuellen Hebeln ausgestattet.                 
Sie können auf Wunsch mit verschiedenen Hydrauliksteuerungen angeboten werden, um Präzision und 
Leistungsfähigkeit, wie auch herausragenden Fahrkomfort zu garantieren.

Hydrauliksteuerungen.

Pedalsteuerung mit Kipppedal für Vorwärts-/
Rückwärtsfahrt und breitem und bequemem 
Bremspedal, das eine sichere Grifffläche am 
Bremspedal für Sicherheit und Komfort bietet.

Breite und geräumige Pedalsteuerung mit 
Einzelpedal (mit Vorwärts-/Rückwärtsschalter in 
der Armlehne der Hydrauliksteuerung) und großem 
Bremspedal.

Geräumiger Fahrerplatz mit großem Trittbrett 
und extrem bequemem Sitz. Das Fahrer-Cockpit 
verfügt über ein Multifunktionsdisplay. Höhen- 
und neigungsverstellbares Lenkrad geringer 
Abmessungen für bessere Manövrierbarkeit.

Mit der intuitiven und ergonomischen Joystick-
Hydrauliksteuerung können alle hydraulischen 
Funktionen des Staplers mit nur einem Steuerhebel 
bedient werden.
Maximale Produktivität, dank der Anwendung von 
zwei gleichzeitig mit dem Hubgerüst ausgeführten 
Arbeitsfunktionen.

Die bedienungsfreundliche und leicht zugängliche 
Fingertips-Hydrauliksteuerung (Mini-Hebel) 
ist in eine ergonomische, verstellbare Armlehne 
eingebaut.
Einfach nur die Fingertips-Steuerungen sanft 
betätigen, und schon kann der Gabelstapler flink, 
präzise und sicher gelenkt werden.

Die Hydrauliksteuerung mit Pilot-Hebeln (Mini-
Joysticks) ermöglicht ein leichtes und zuverlässiges 
Fahren des Gabelstaplers.
Sie ist bedienungsfreundlich und leicht zugänglich 
in einer ergonomischen und einstellbaren Armlehne 
installiert und garantiert eine bequeme Fahrposition.
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Mehr Leistungsstärke für Spitzenarbeit!

Die MONTINI Gabelstapler der neuen Serie MR ENERGY vereinen Fahrerkomfort mit effizienter 
Performance, was zu extrem leistungsstarken Arbeitszyklen führt.

Sie sind die ideale Lösung für eine Vielzahl von Transportanforderungen und die perfekte Entscheidung für 
Unternehmen, die nur das Besten in Sachen Leistung, Nachhaltigkeit und Effizienz wünschen.

Die Gabelstapler MR ENERGY zeichnen sich insbesondere durch die hohe Fahrgeschwindigkeit aus 
und sind für den schnellen Warenumschlag auch über lange Strecken beim kombinierten Einsatz im Innen- 
sowie Außenbereich für eine Vielzahl von Anwendungen ideal.

Es ist möglich, aus drei verfügbaren Leistungsprofilen das gewünschte auszuwählen. Serienausstattung mit dem Sitz „Grammer Primo M“ aus PVC.

ECO:
Funktion Energieeinsparung, 
durch geringe Beschleunigung und 
Hubgeschwindigkeit gekennzeichnet.

Serienmäßig können verschiedene Parametrierungen für 
den Sicherheitsgurt eingestellt werden, um Gefahren 
und Schäden zu vermeiden bzw. zu beseitigen, die sich aus 
einer falschen Benutzung des Sicherheitsgurtes durch den 
Gabelstaplerfahrer während der Arbeit ergeben.

Sitz-Kit „Grammer Primo M“ aus Stoff, mit Armlehnen und 
Kopfstütze (optional).

Sitz-Kit „Grammer Primo L“ aus PVC oder Stoff, mit Armlehnen und 
Kopfstütze, auch mit Heizung (optional).

STANDARD:
personalisiertes Profil mit 
optimierten Leistungen.

RAPID:
Profil mit maximalen und 
absolut Spitzenleistungen.

Die MONTINI Gabelstapler der neuen Serie MR ENERGY sind dank der Motoren mit eingebauten 
Getrieben ohne Hydraulikbremsen leicht zu manövrieren und besonders leise.

Sie zeichnen sich durch beständige und zuverlässige Leistungen sowie durch den 
Fahrerkomfort aus.

Der Fahrerplatz wurde im Hinblick auf Komfort und Funktionalität mit bequemen Sitzen optimiert, 
die die Belastungen begrenzen und dafür sorgen, dass Vibrationen und Stöße in der Kabine 
gedämpft werden, ohne sie auf den Fahrer zu übertragen, ganz zum Vorteil von Komfort und 
Gesamtproduktivität.

Komfort, Manövrierbarkeit, Wendigkeit.
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PIÙ PRESTAZIONI PER ESSERE… SUPER! 
 
 

I carrelli MONTINI della nuova serie MR SUPER uniscono il confort per l’operatore alle prestazioni 
efficienti, col risultato di offrire cicli di lavoro estremamente performanti. 
 

Rappresentano la soluzione ideale per rispondere alle più svariate esigenze di movimentazione; sono la 
scelta perfetta per le aziende che desiderano il meglio in termini di prestazioni, eco-sostenibilità ed 
efficienza. 
 
 
Fiore all’occhiello sono le prestazioni in termini di velocità di traslazione che fanno dei carrelli MR SUPER i 
mezzi ideali per una movimentazione rapida, anche su lunghi percorsi, che si adattano totalmente 
all’utilizzo combinato in ambienti di lavoro interni ed esterni, su una vasta gamma di applicazioni. 
 
 

È infatti possibile selezionare il profilo di prestazione preferito tra tre disponibili. 
 

ECO: 
funzione di risparmio energetico, 
caratterizzata da bassa accelerazione 
e da bassa velocità di sollevamento. 

 
 

STANDARD:  
profilo personalizzato con 
prestazioni ottimizzate. 

 
 

RAPID: 
profilo caratterizzato da 
prestazioni massimizzate e al top. 
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neigbare rechte Armlehne
Stoffbezug
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Ergonomie, Komfort und Vielseitigkeit.
Wie immer bei MONTINI standen bei der Entwicklung dieser neuen Stapler Ergonomie, Komfort und 
Vielseitigkeit bei folgenden Aspekten im Vordergrund:

Zusätzlich ist das Schutzdach in der Ausführung Drive-In sowie mit oberen Eisengitter zum Schutz 
gegen das zufällige Herabfallen von Ladungen verfügbar.

	• die neue Lenksäule (serienmäßig); 
 
 

	• das neue, feinfühlige, höhen- und 
neigungsverstellbare Lenkrad (serienmäßig) für 
außergewöhnliche Wendigkeit und Fahrkomfort 
ohnegleichen; 
 
 

	• das große, digitale Farbdisplay in spezieller 
Schutzhülle (serienmäßig); 
 
 

	• das geräumige Staufach 
und die USB-Steckdose 
(serienmäßig); 
 
 
 

	• die zwei Haltegriffe für den Fahrer, einer vorn 
(serienmäßig) als sichere Ein- und Ausstiegshilfe 
und einer hinten (optional) zum Anlehnen bei 
der Rückwärtsfahrt des Gabelstaplers mit 
Betätigung der Hupe; 
 
 

	• die großzügige Panorama-Glasscheibe mit 
Scheibenwischer (optional) auf dem Schutzdach 
für bestmögliche Sicht; 
 
 

	• die neuen profilierten Kotflügel; 
 
 

	• die Ausrüstungsmöglichkeit (optional) mit 
bedarfsspezifischen Anbaugeräten.

Schutzdach, jederzeit in eine Kabine umrüstbar, ohne die Originalstruktur ändern oder ersetzen zu 
müssen.

Ausstattungsvarianten.

Die breit gefächerte Palette an 
Sonderausstattungen (darunter Leuchten, 
Anzeigevorrichtungen und Spiegel) ermöglicht es, 
die Gabelstapler MR ENERGY an die jeweilige 
Arbeitsumgebung anzupassen und alle Bedürfnisse je 
nach den Einsatzbedingungen zu erfüllen:

	• einstellbare LED-Arbeitsscheinwerfer, inklusive 
in stabförmiger Ausführung, auf dem Hubgerüst 
oder dem Schutzdach; 

	• LED-Anzeigevorrichtung am Gabelstapler mit 
blauem oder rotem Licht; 

	• LED-Blinkleuchte auch mit angemessenem Schutz; 

	• Rückspiegel, inklusive in der Panorama-
Ausführung.

Umbauoptionen:
	• komplette Kabine mit Front- und Heckscheiben 

mit Scheibenwischern, oberer Lexan-Platte und 
Seitentüren; 

	• nur Frontscheibe und öffnende Heckscheibe mit 
Scheibenwischern und Seitentüren aus PVC;

	• großzügige Panorama-Dachscheibe mit 
Scheibenwischer für bestmögliche Sicht beim 
Einlagern mit großer Hubhöhe;

	• beheizte (oder Wärme-) Scheiben, deren 
Vorzüge die Beschlagfreiheit sowie die 
optimale optische Transparenz sind;

	• Heizung;

	• Kit zur Radiovorbereitung.



12 13

Batterien mit langer Autonomie.
Die Gabelstapler der neuen Serie MR ENERGY können mit herkömmlichen Blei-Säure-Batterien oder 
mit modernen Lithium-Ionen-Batterien ausgestattet werden.

Die Gabelstapler MR ENERGY sind als „smarte“ Version lieferbar, die intelligent und perfekt auf die 
spezifischen Betriebsanforderungen der Kunden abgestimmt ist, und zwar durch Ausstattung mit dem 
intelligenten MONTINI 48V Hochfrequenz-Ladegerät neuester Generation.

Das intelligente MONTINI Ladegerät passt die Stromstärke automatisch an die Batteriekapazität an und 
merkt sich, wenn der Elektrolyt nachgefüllt werden muss.

Das Ladegerät überträgt die Lade- und Entladedaten per Fernzugriff an einen speziellen 
Steuercomputer, so dass die Effizienz der Batterien überprüft werden kann.

Das intelligente MONTINI Ladegerät füllt das Wasser in der 
Batterie automatisch und ohne Anwesenheit von damit 
beauftragten Menschen auf.

Das Ladegerät kommuniziert über CAN-Bus mit dem BMS der 
Batterie.

Das BMS (Batterie-Managementsystem) ist ein Gerät an der 
Batterie, das das Ladegerät über die Batteriekapazität und 
den Elektrolytstand informiert.

Die serienmäßigen und bewährten Blei-Säure-
Batterien erfüllen jeden Einsatzbedarf und 
garantieren eine hohe Ah-Kapazität sowie eine 
herausragende Arbeitsautonomie.

Die MONTINI Batterien verfügen über eine 
umfangreiche Auswahl an optionalen
Funktionen:
	• zentralisiertes Nachfüllsystem mit Kanister 

zum Auffüllen der Zellen;
	• Ausstattung der Batterie mit Elektrolyt-

Standanzeige auf dem Stecker oder der Zelle;
	• Ausstattung der Batterie mit Elektrolyt-

Standanzeige mit Anzeige am Display;
	• Ausstattung der Batterie mit Lufteinblasung in 

die Zellen und spezifischem Stecker;
	• Spezielle Batterietröge mit eingebauten 

Griffen zur leichten Entnahme der Batterie.

	• sind wartungsfrei;

	• erzeugen keine Gasemissionen;

	• werden in wenigen Stunden aufgeladen, was 
sehr schnelle Aufladezeiten bei Nichtbenutzung 
oder während der Arbeitspausen des Staplers 
ermöglicht und den ganztätigen Einsatz garantiert;

	• benötigen keinen speziellen Laderaum für 
die Stapler, da das Aufladen über das externe 
Ladegerät an einer normalen Steckdose erfolgt, 
wodurch Platz und Betriebskosten eingespart 
werden können.

Das Laden der Batterie bei den Staplern 
der neuen Serie MR ENERGY LITHIUM 
erfolgt direkt mit dem in bequemer 
Position angebrachten Stecker, der wie bei 
Elektroautos durch eine praktische Klappe 
abgedeckt ist.

Direktes Laden.

Service und Sicherheit.

Blei-Säure-Batterien, 48V bis zu 1020Ah.

Lithium-Ionen-Batterien mit hoher Stromstärke, 
48V-525Ah.
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BATTERIE AD ELEVATA AUTONOMIA 
 
 

I carrelli della nuova serie MR SUPER possono essere allestiti con le tradizionali batterie al piombo-acido 
oppure con le modernissime batterie agli ioni di litio. 
 

 

   Batterie al piombo-acido da 48V fino a 840Ah. 
 
 

Le standard e collaudate batterie al piombo-acido 
soddisfano ogni tipo d’esigenza lavorativa, 
garantendo un’elevata capacità Amp/h ed 
un’importante autonomia di lavoro. 
 
 

Le batterie MONTINI fruiscono di una vasta scelta 
di allestimenti opzionali: 
 
 

 sistema di rabbocco centralizzato con tanica 
per eseguire il rabbocco degli elementi; 
 
 
 

 allestimento batteria con indicatore di livello 
dell’elettrolito sull’accoppiatoio o sull’elemento; 
 
 
 

 allestimento batteria con indicatore di livello 
dell’elettrolito con segnalazione nel display; 
 
 
 

 allestimento batteria con insufflazione di aria 
negli elementi ed accoppiatoio specifico; 
 
 
 

 cassoni batterie speciali con maniglie integrate 
e con carter laterale apribile a destra, per 
una facile estrazione della batteria. 

 
 
 
 
 

   Batterie agli ioni di litio a grande amperaggio, 
da 48V-525Ah. 
 
 

Queste batterie, molto più performanti, efficienti e 
versatili rispetto alle classiche batterie al piombo-acido: 
 
 
 

 non necessitano di manutenzione; 
 
 
 

 non producono emissioni di gas; 
 
 
 
 

 si ricaricano velocemente in poche ore, 
permettendo tempi di ricarica molto rapidi 
nei momenti di inutilizzo del carrello o 
nelle pause di lavoro, assicurando l’uso 
del mezzo durante tutta la giornata; 
 
 
 
 

 non necessitano d’avere un’apposita sala di 
ricarica dei carrelli, dato che la ricarica avviene 
con una normale presa tramite il caricabatteria 
esterno, con conseguenti risparmi in termini 
di spazio e di costi di gestione. 

 

Eine weitere Möglichkeit besteht darin, die Stapler mit dem innovativen System REMOTE 
CONTROL auszustatten. 

Dank REMOTE CONTROL sind die Gabelstapler mit den Informationssystemen der Fabrik 
vernetzt, um eine zuverlässige und funktionelle Rückverfolgbarkeit im Einklang mit den 
Produktionsabläufen zu gewährleisten.

REMOTE CONTROL ermöglicht:

	• die Fehlerdiagnose durch Datenfernübertragung;
•    die Ortung des Staplers;
	• die Aktivierung der Diebstahlsicherung und die Sperre der 

Staplerfunktionen.
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RICARICA DIRETTA 
 
 

La ricarica della batteria, nei carrelli 
della nuova serie MR SUPER LITHIUM, 
avviene in modalità diretta, per mezzo 
del connettore collocato in agevole 
posizione, e chiuso da un pratico 
sportellino, come nelle autovetture 
elettriche. 
 
 
 
 
 

SERVIZI E SICUREZZA 
 
 

Possibilità di fornire i carrelli MR SUPER in versione “smart”, intelligenti e perfetti, per meglio rispondere 
alle specifiche esigenze operative richieste dai Clienti, dotandoli del caricabatteria intelligente MONTINI, 
ad alta frequenza a 48V, di nuovissima generazione. 
 

 

Il caricabatteria intelligente MONTINI esegue automaticamente 
il rabbocco dell’acqua nella batteria, senza la presenza fisica 
delle persone dedite a questo compito. 

 

Il caricabatteria comunica, tramite Can-Bus, col BMS della batteria. 
 

Il BMS (Battery Management System) è un dispositivo, posizionato 
sulla batteria, che informa il caricabatteria circa la capacità della 
batteria ed il livello dell’elettrolito. 
 

 

Il caricabatteria intelligente MONTINI regola automaticamente la corrente, in base alla capacità della 
batteria, memorizzando l’eventuale necessità di rabbocco dell’elettrolito. 
 

Il caricabatteria trasmette via remoto, ad un computer di controllo dedicato, i dati di carica e scarica, 
permettendo così la verifica dell’efficienza delle batterie. 
 
 

 
 
 
Altra opportunità è quella di equipaggiare i carrelli dell’innovativo sistema REMOTE CONTROL. 
 
 
 
 

Grazie al REMOTE CONTROL i carrelli sono interconnessi ai sistemi 
informatici di fabbrica, per una tracciabilità affidabile e funzionale, 
in linea con le operazioni di produzione. 
 
 
 
 
 
 

Col REMOTE CONTROL è possibile: 
   la diagnosi dei guasti mediante trasmissione remota dei dati; 
   la localizzazione del carrello; 
   l’attivazione dell’antifurto ed il blocco delle funzioni del carrello. 

 
  

Diese wesentlich leistungsfähigeren, effizienteren und 
vielseitigeren Batterien als herkömmliche Blei-Säure-
Batterien:
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K
EN

N
ZE

IC
H

EN

1.1 Hersteller MONTINI MONTINI MONTINI MONTINI

1.2 Typzeichen des Herstellers MR 2.0 ENERGY MR 2.0 GA 
ENERGY

MR 2.0 ENERGY 
LITHIUM

MR 2.0 GA 
ENERGY LITHIUM

1.3 Antrieb: Elektro, Diesel, Benzin, Treibgas, Netzelektro Elektro Elektro Elektro Elektro
1.4 Bedienung. Hand, Geh, Stand, Sitz, Kommissionierer Sitz Sitz Sitz Sitz
1.5 Tragfähigkeit/Last Q (t) 2 2 2 2
1.6 Lastschwerpunkt c (mm) 500 500 500 500
1.8 Lastabstand x (mm) 367 367 367 367
1.9 Radstand y (mm) 1528 1528 1528 1528

G
EW

IC
H

TE 2.1 Eigengewicht Kg 3440 3570 3440 3570

2.2 Achslast vorn/hinten, mit Last Kg 4825/615 4935/635 4825/615 4935/635

2.3 Achslast vorn/hinten,  ohne Last Kg 1660/1780 1770/1800 1660/1780 1770/1800

R
ÄD

ER
, F

AH
R

W
ER

K 3.1 Bereifung SE SE SE SE
3.2 Reifengröße, vorn 180/60-10 180/60-10 180/60-10 180/60-10
3.3 Reifengröße, hinten 16x6-8 16x6-8 16x6-8 16x6-8
3.5 Räder, Anzahl vorn/hinten (x=angetrieben) 2x/2 2x/2 2x/2 2x/2
3.6 Spurweite, vorn b10 (mm) 918 918 918 918
3.7 Spurweite, hinten b11 (mm) 839 839 839 839

G
R

U
N

D
AB

M
ES

SU
N

G
EN

4.1 Max. Neigung Hubgerüst/Gabelträger vor/zurück (α-β) Grad 4°/6° 4°/6° 4°/6° 4°/6°
4.2 Höhe Hubgerüst eingefahren h1 (mm) 2165 2165 2165 2165
4.3 Freihub h2 (mm) - - - -
4.4 Hub h3 (mm) 3300 3300 3300 3300
4.5 Höhe Hubgerüst ausgefahren h4 (mm) 3850 3850 3850 3850
4.7 Höhe über Schutzdach h6 (mm) 2134 2134 2134 2134
4.8 Sitzhöhe h7 (mm) 947 1104 947 1104
4.12 Kupplungshöhe h10 (mm) 635 635 635 635
4.19 Gesamtlänge l1 (mm) 3144 3144 3144 3144
4.20 Länge einschließlich Gabelrücken l2 (mm) 2144 2144 2144 2144
4.21 Gesamtbreite b1/b2 (mm) 1086/995 1086/995 1086/995 1086/995
4.22 Gabelzinkenmaße s/e/l (mm) 35/120/1000 35/120/1000 35/120/1000 35/120/1000
4.23 Gabelträger ISO 2330, Klasse/Typ, A, B ISO 2A ISO 2A ISO 2A ISO 2A
4.24 Min. Gabelträgerbreite b3 (mm) 910 910 910 910
4.31 Bodenfreiheit mit Last unter Hubgerüst m1 (mm) 91 91 91 91
4.32 Bodenfreiheit mit Last Mitte Radstand m2 (mm) 120 120 120 120

4.33 Arbeitsgangbreite bei Palette 1000x1200 (l6xb12) - 
Aufnahmeseite 1200 Ast (mm) 3472 3472 3472 3472

4.34 Arbeitsgangbreite bei Palette 800x1200 (b12xl6) - 
Aufnahmeseite 800 Ast (mm) 3597 3597 3597 3597

4.35 Wenderadius Wa (mm) 1780 1780 1780 1780
4.36 Kleinster Drehpunktabstand b13 (mm) 0 0 0 0

LE
IS

TU
N

G
SD

AT
EN

5.1 Fahrgeschwindigkeit mit Last (Eco/Standard/Rapid) Km/h 14/16/18 14/16/18 14/16/18 14/16/18
5.1.1 Fahrgeschwindigkeit ohne Last (Eco/Standard/Rapid) Km/h 14/16/18 14/16/18 14/16/18 14/16/18
5.2 Hubgeschwindigkeit mit Last (Eco/Standard/Rapid) m/s 0,34/0,40/0,45 0,34/0,40/0,45 0,34/0,40/0,45 0,34/0,40/0,45
5.2.1 Hubgeschwindigkeit ohne Last (Eco/Standard/Rapid) m/s 0,42/0,49/0,57 0,42/0,49/0,57 0,42/0,49/0,57 0,42/0,49/0,57
5.3 Senkgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s 0,54/0,36 0,54/0,36 0,54/0,36 0,54/0,36
5.5 Zugkraft mit/ohne Last daN 3022/3414 3022/3414 3022/3414 3022/3414
5.6 Max. Zugkraft mit/ohne Last daN 10795/11187 10795/11187 10795/11187 10795/11187
5.7 Steigfähigkeit mit/ohne Last % 8,5/14,3 8,5/14,3 8,5/14,3 8,5/14,3
5.8 Max. Steigfähigkeit mit/ohne Last % 19,6/32,1 19,6/32,1 19,6/32,1 19,6/32,1
5.9 Beschleunigungszeit mit Last (Eco/Standard/Rapid) s 5,8/5,2/5 5,8/5,2/5 5,8/5,2/5 5,8/5,2/5
5.9.1 Beschleunigungszeit ohne Last (Eco/Standard/Rapid) s 5,8/5,2/4,8 5,8/5,2/4,8 5,8/5,2/4,8 5,8/5,2/4,8
5.10 Betriebsbremse elektrisch elektrisch elektrisch elektrisch

EL
EK

TR
O

M
O

TO
R 6.1 Fahrmotor, Leistung S2 60' Kw 2x4,5 2x4,5 2x4,5 2x4,5

6.2 Hubmotor, Leistung S3 15% Kw 15 15 15 15
6.3 Batterie nach DIN 43531/35/36 A, B, C - - - -
6.4 Spannung/Nennkapazität 5h V/Ah 48/630-840 48/840-1020 48/525 48/525
6.5 Min./max. Batteriegewicht Kg 955/1100 1263/1385 955/1100 1263/1385
6.6 Energieverbrauch gemäß EN 16796 KWh/h - - - -

SO
N

ST
IG

ES

8.1 Art der elektronischen Steuerung Inverter Inverter Inverter Inverter
10.1 Betriebsdruck für Anbaugeräte bar 150 150 150 150
10.2 Ölmenge für Anbaugeräte l/min - - - -
10.7 Schallpegel, Fahrerohr db (A) < 66 db (A) < 66 db (A) < 66 db (A) < 66 db (A)
10.8 Anhängekupplung, Modell/Typ - - - -

14 
 

Caratteristiche tecniche. 
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MR 2.0 ENERGY � MR 2.0 ENERGY LITHIUM 

1. Weitere Kapazitäten auf Anfrage.
Dieses Datenblatt nach VDI 2198 enthält nur Werte für die Standardausstattung. Unterschiedliche Bereifungen, andere Hubgerüste, Ausrüstungen usw. können die Werte verändern.

MR 2.0 GA ENERGY | MR 2.0 GA ENERGY LITHIUM
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MR 2.0 ENERGY � MR 2.0 ENERGY LITHIUM 

Technische Eigenschaften.
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MR 1.0 SUPER - MR 1.2 SUPER
MR 1.6 SUPER - MR 1.8 SUPER - MR 2.0 SUPER

info@montini.biz 
www.montini.biz

Wählen Sie 
Ihr Spezialgebiet.
Wählen Sie Ihre speziellen MONTINI Elektrostapler.

MONTINI di Garotti Francesco & C. s.n.c.

IT - 48022 Lugo RA 
Via A. da Barbiano, 8-10 
Tel. +39 0545 991001 Pr

os
pe

kt
 M

R 
2.

0-
2.

0 
G

A 
EN

ER
G

Y 
(L

IT
HI

UM
) -

 0
1-

20
25

 - 
Nr

. 5
01

41
36

.D
E

D
ie

 h
ie

r a
ng

eg
eb

en
en

 D
at

en
 d

ie
ne

n 
al

s 
An

ha
lts

pu
nk

t u
nd

 s
in

d 
ni

ch
t v

er
bi

nd
lic

h.
 S

ie
 k

ön
ne

n 
da

he
r a

us
 je

de
m

 G
ru

nd
 g

eä
nd

er
t w

er
de

n,
 w

en
n 

de
r H

er
st

el
le

r d
ie

s 
fü

r a
ng

eb
ra

ch
t h

äl
t.


